Gaufrier simple et économique
y (Breveté).

Notice d’Emplol

~ PREPARATION DE LA CIRE. Il

[

DANGER 3
Explogion.

ean ~z"

En préawbule, je pers du principe que vous comnaissez déjd le B.A. BA de la
production de cire liguide (fonte d'opercules, fonte de br8ches et épuration,
écumage et décantation), ewplei d'un cérificateur solaire ou choudidére & cire
ou lessiveuse...

Vous ovez intérét & travailler avec la cire la plus propre pessible, guoique
les abeilles fassent e¢lles-wSmes trés bien le ménage, meis évitons~leur du
travail, pouvres b@tes ! '

Attention gux fausses manoeuvres du type débordement de cire en ébullition,
renversements, mais surtout aux malodresses dangereuses du genre faire rofon-
dre la cire figée dong un rdcipient avec un fond d'ean, sans prévoir une
sortie pour le vapeur. Excusez-moi pour ces congeils futiles, qu'il faut
néanmoins toujours garder en mémoire.

Oblig&tnirt !
be pour
dvacuntion
de la vapeur,

On o avantage 3 traveiller por trempoge (rapidité), dana de la cire fondue
soit su bain-marie, soit directement sur une source de chaleur medulableg
soit dens un récipient avec fond d'eaun (prévoir sortie de vapeur), ce qui
persot d'utiliser de petites quantités de cire (1'eou donnant un dégagement
au gupport). Prévoir um récipient de teille suffisante (peuvent convenir les
bidons d'huile, bidons conserves de collectivitéas ou restaurants, anciennes
lostiv.ulan.-.s

REGLES GENFRALES POUN UTILISATION DU GAUFRIER, II

Avent, la premidre opération de gaufrage, laver les matrices & l'eau savon-
neuse ( jomnis de détergents, de dissclvantse, mi d'essences qui pourraient
détériorer le caoutchouc et rendre la surface du gaufrier collante & la cire),
avec une éponge ou ume brozse douce.

Toujoure ze rappeler les & points suivents 3

=~ Toujours associer le travail de la cire 1 (trempage, badigeonnage)
avec Llenploi d'un démoulgat ou mouillant {eeu tidde, eau + savon).

~ Le guufrﬁfn per_lominage se feit sur Q1Ea_llﬂil;_&lﬁ!l;.il!ﬂ.lﬂllﬁ.(tﬂmpé'
rature ale entre 45 et 50°), jeamais < 1 colmptiage des

wotrices).



- L'emploi systémotique d'un démoulant ou mouillant (eau tidde, eou légére-
ment savonneuse) perwet un traveil plus rapide su gaufrage.

~ Pour un gaufrege entidrement ) sec (moins rapide), lemimer la cire Pigée
et laisper refroidir (au hesoin eider avec une éponge et de 1'eau froide)
ensuite; démouler lentement, ;
On peut, égelement envelopper les matrices dans des sacs plastiques fims
(snce d'emballage, polyane...) ou placer deux feuilles de plastique pincées
8 l'intérieur du gaufrier et placer le cire entre ces deux feuilles avent
laminage (foire des eseais cor tous les plostiques d'emballaoge ne convienw
nent pos foréément) Le résultat est bon, mnis un peu moins rapide gu'ovec
un "moulllant". -

~ L'apport de cire plus chaude (plus fluide) por couches fines successives
est plus long ot Llégérement plus délicat 3 obtenir, mais la cire obtenue
présents une texture qui, aprds laminnge lui donme plus de résistance
(feuilleté). Néanmoins, ls cire obtenue en ume seule couche plus épaisse
de cire moins choude; bien que plus cassante & froid, convient parfaitement.
De toute fagon, une fois prise en chatge par les abeilles, le résultat
est le wime.

~ Le goufrage se fait & plet. Laisser déborder les pinces d'arrimoge du bord
du plan de travail, elles feront "orr&t". On a avantage & travailler sur
une plonchette (aggloméré, comtre-plaqué), épaisseur 10 & 15 mm emviron.
Laisser déborder les pinces de la planchette ou préveoyez un petit vide
done la planche, & l'emplocement des pinces; ou micux encore, loissez
déborder une plaque de t8le, et pincez~ls avec les motrices.

l €. MoNTAGE DU GAUFRIER. l

Respecter le sens de montage des matrices pour auto-positionnement des
nlvéoles en vis-d-vis. Lo position parfaite s'obtient alors em ferment le
moule et en décalant d'l wm emviron le metrice du dessus par rapport & 1'auntre.
Les matrices sont alors auto-calées "creux ot bosses" coincidant avec "bosses

KMaintenir nlors avec les pinces fournies les matrices entre—clles sur un
des ¢Biés, suivant la dimension que vous voulez favoriser. Si vous voulez
goufrer un maximum dens une dimension, placer les pinces & 4 ou 5 wm du

bord seulement, ou bien placer une seule pince dans un angle, il ne manguera
qu'un petit coin & lo cire gaufrée, mais attention, lors du lawinoge, de ne
pas bouger 1'ensemble, lominer progressiwement en pression.

suit : plager la matrice (2) & plat, mettre le support (3) dessus, faire
colincider les empreintes en vis-d-vis, placer la matrice gur 1l'ensemble,
faire & nouvesu colincider las empreintes, plocer une petite laite de bois
entre les magrices (1) et (2) & 1'emplocement choisi pour placer les pinces
(latte d'environ 3 & 4 mm d'épaisscur et 8 & 10 mn de largeur, exemple : un
bout d'isorel), maintenir avec les pinces. Vous constoterez alors un tout
petit décalage des matrices entre-elles, ce qui est normal.

Lorsque l'on veut gaufrer avec le support de trempoge (8)2 on procéde comme
i
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Pour gaufrer directement des cadres & armature de fil de fer, découper une
matrice sux dimensions intérieures du cadre (moins 2 mm environ). Positionner
cette matrice sur lao seconde en respectant le sens et en faisant colincider
les empreintes. kiaintenir l'ensemble avec les pinces de meintien , marguer
et découper la deuxiéme matrice.

ID . OPERATIONS DIVERSES DE GAUFRAGE. I

.

e el
Le retiédissement des plaques de cire ou "supports cirés" préparés d'avance
se fait dans l'eau chaude (45 & 50°) solution la plus simple. Mais on peut
avec avantage le faire en "ambionce chaude". Exemple 31 défigeur & miel avec
thermostat 45° environ, Séchoir & pollen thermostat 45° environ, ou caisson
jgolant maintenu & température conctante (45 & 50°).

I1 faut savoir que suivant la pureté de la cire, cire plus ou moins biEtardée
antérieurement (m8me quelques années en nrriérei, la température idéale de
trevaeil peut verier de quelques dégrés en plua ou en moins,

A vous de trouver la honne plage de température pour le travail. Vous faites
un essaei avec un petit bout de cire. Il doit &tre mou, mais ne pas fondre,
et plus la cire est molle, plus le motif est régulier au geufrage.

Dans la mesure du possible, on a intérét & preofiter d'une opération de fonte
de cire pour transformer celle-ci; soit en feuilles de cire plates, soit
pour enduire de cire les supports rigides ou soupleas, en vue d'un goufraoge
ultérieur (dans ce cas, retiédir avant laminage).

Ce gaufrier est un outil simple & manier, mais demande guelques essais pour
se faire lo main. Je vous conseille, pour ce faire, d'essayer avec des petites
plaques (6 x 10 cm environ) de cire plateg tiddes ou retiddies dans 1l'eau
choude (45° envirom), légérement savonneise. Puis avec des cires plates de
dimensions moyennes; et enfin avec des cires de grandes dimensiona. Essayez
aussi avec des petites feuilles de cire plates obtenues directement par
trempage de la "planchette", il faut aller un peu plus vite pour les décoller
et les metire dans le gmufrier afin qu'elles restent suffisarment chaudes.

Cette notice peut paraiire un peu longue, mais je voulais vous présenter tous
les aspects qui mc semblent importants. La suite traite des diversmes fagons
retenues pour gaufrer § & vous de choisir celle qui convient au travail que
vous envisagez de faire.

FABRICATICN DE FEUILLES DE CIRE GAUFREES. (5 possibilités).

X ) Laisser tremper 5 & 10 mn dans 1'eau seule ou additionnée de savon, une

planchette bien lisse aux dimensions de la cire déeirée (a, b, poignées),
puis tremper dame la cire liguide une ou plusieurs fois, sunivant 1'épais-
seur voulue (on peut tremper dans 1'eau froide entre chaque trempage dans
la cire - pour rapidité),

Dégager ln cire des tranches de la planchette (¢), les deux feuilles de
cire se décollent automatiquement. Stocker ces feuilles pour une opéretion
ultéricurs de gaufrage (dans ce cas, il faudra retiédir des cires avant

le gaufrage. Pour des grandes plagues de cire; on peut trempsr une plan-
chette de moitié de la dimension, dégager la cire sur 2 tranches et déplier
& chaud (faire vite).
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On peut gnufrer dans la foulde, Pour ge faire, placer la feuille de cir
bien tidde dans le gaufrier, refermer et laminer avec le rouleau (trés
facile et rapide). La 23me feuille devra &tre retiédie si nécessaire
avant gaufrage, ou maintenue & tempéroture avant son emploi.

Si vous n'8tes pas tout-d-fait satisfait du résultat, retiédisses la
feuille de cire et renouvelez l'opération. Attention, il faut quand-mém
un minimum d'épaisseur de cire, sinon vous ne marquerez pas complétemen
le wotif de la gaufre.

Por curiosité, essayez de donner quand-m8me sux abeilles une cire gaufr
pos trés bien réussie et demandez leur c¢e gu'elles en pensent ? Vous
serez étonnés de voir qu'elles sont bien moins exigeantes que nous.

Pour obtenir des grandes feuilles de cire gaufrées, si l'on n'a pas la
possibilité de tremper une grande "planchette" (encombrement) pour fair
des grsndes plaques de cire, on peut placer 2 ou méme 3 plaques de cire
chaudes et bien molles, les faire alors se chevaucher de guelques milli.
mdtres, et laminer en insistant sur les sur-épaisseurs. Retiédir é&ventu
lement les matrices avec une éponge et de l'eau chaude.

Z ) Tremper les 2 matrices {positionndes avec pinces) dans 1'eau savonneuse
tidde (40 & 45°). Ouvrir le goufrier, enduire de cire liquide une face
sur ln surface voulue su pinceau ou & la spatule, refermer et laminer
(assez focile, moins rapide). Enduire régulidrement pour épaisseur
constante.

3 ) Tremper les 2 matrices (positionnées par pinces) dans 1'eau savonneuse
tidde, les maintenir écartées (exemple : une aiguille & tricoter dans 1
haut, contre les pinces) treuper dans le cire liquide, enlever 1t'écarte
dégager les plaques de cire du dos des matrices et des tranchea, poser
1'ensenble & plat et laminer (trds focile, assez rapide).

4 ) Prendre un repire avec le support spécial de trempage bien positionné
dans le gaufrier (Voir A.) Le tremper dans la cire liquide, glisser 1le
support dans le gaufrier mouillé, positionner suivant le repére les
"bosses dans lem creux", refermer et laminer, cuvrir, sortir le support
dégager la cire des trauches du support (corme cn 1) les deux feuilles
de cire gaufrées se décollent facilement.

5 ) On obtient presque le m@me résultat par simple trempage du'support ci=
dessus. En effet, on obtient ainsi deux feuilles de cire gaufrée présen
tont sur une face le relief d'une belle cire gaufrée, et sur llautre
le relief ébauché de cire gaufrée. Mes gbeilles acceptent trds bien cet
cire goufrée. :

I'. GAUFRAGE DIRECT SUR CADRES A ARMATURE PIL DE FER.
T

Trés facile sur cadres hausse Dadant, hausse Voirnot, petits cadres, maias
un peu plus délicat sur 8 cadres.

Placer une des matrices (préparées suivant § C) sur une planchette, contre
plaqué ou aggloméré de mBme dimension (épaisseur 16 mm environ). Repérer I
sens de la 2&me matrice (important : merque au dos, pastille collée...)
Placer une feuille de cire plate chaude, fermer, laminer. On ne peut lamin
sur 1~ totalité de la surface, mais en croisant le sens de laminage, on
goufre presque toute la surfaca.
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84 vous plaquez bien la feuille de cire contre la baguette du haut du cadre,
done lo rainure, aprés laminage, ells adhére & cette haguette.

Vous pouvez &galement apporter la cire por badigeonnage, ou trempage de

lo seconde matrice.

GAUFRAGE SUR SUPPORTS RIGIDES OU SOUPLES,
= S

Cotmme supports, je vous conseille des plaques plastiques, métalliques,
nluminium, de récupération, voire isorel on contre-plaqué de faible épaisseur.

Trés focile, trds rapide, et surtout trés protique & l'utilisation, mais

& éviter dans les cadres de corps (couvain) dans les wmomes & hivers rigou-
reux, surtout supports métalliques ou eluminium (pont thermique). Par contre,
pour les cadres & extraire, c¢c'est formidable.

1) supports souples (exemple : feuwilles plastiques, feuillea carton faible

épaisseur, bristol...) se fixant sur 1'ermature de fil de fer. Découper
les supports aux dimensions intérieures du cedre (~ 5 mm envirom).
Ouelques trous sur la surface domnent lo résistance (Voir 2). Tremper le
support "sec" dans la cire liquide wne ou plusieurs fois suivent épaisseur
et goufrer soit directoment sur nymature (comme en II), soit dons le
goufrier (comme I ~ 1). 81 le résultat n'est pas satisfaisant, retremper
et regreufrer, ou retiédir s'il y a mssez d'épaissour.

2 ) supports rigides (ex : feuilles plastiques, t8les métalliques, alwainium,

feuilles carton rigide, voire imorel ou contre-plaqué de faible époisseur).
Découper les supports aux dimensions intérieures du cadre (- 2 nm envirom
sur la lorgeur, 4+ 3 mm environ en hauteur pour rentrer dans la raimure,
quelques trous sur lo surface permettant la communication de lo cire entre
les deux foces el donnant une meilleure adhéramce (en plus, cela peut faire
un passage pour les abeilles).

Tremper le support "see" dens la c¢ire liquide une ou plusieura fois

suivant 1'épaissour de cire voulue et gaufrer dans le goufrier (=i vous
n'étes pea satisfait du résultet, retremper et regaufrer).

3 ) on peut également foire la w8me chose sur feuillea isolantes (polystyréne

expensé, faoible épaiassenr; polyuréthane...) domnant un cadre "thermo-
isolant” (breveté), mais voua pouvez vous les confectionner vong-mBmas,
pour votre usage persommel. Trés intéressant pour ruchettes et nucléi,

pour démarrage des petits essaima, meintient une régulation thermique pgra=~
duelle au fur—et-d~-mesure du développement de la colonie, qui est appréciée
por les abeilless et domme un excellent cadre-partition thermo-isolant.

4 ) On peut profiter des trous de passage des fils de fer existants dans les

cadres pour fixer le support, smoit par un clou pour isorel, contre-plagué,
ou support isolant, soit un clouw de clouveur autometique (clou femdu) pour
waintenir les asupports fins, feuilles plastiques, t8les... Pour plus de
mointient, une sgrafe en mpillie, dons le bas du cadre, de chaque c8ié
{fneultatif).

Pour lo refonte, démonter le support evec vicille cire, le gratter & la
spotule ou faire fondre la cire, nettoyer et remettre en service.




FV. cavrnice sun CADRE A ANATURE MEDIANE. (Breveté.)

(0ue vous pouvez confectionner vous-ifme, pour votre usage persomnel). Trds
protique, ¢e cadre se compose d'une baguetie supérieure, solidaire d'une
cloison médiene; sans encadrement, La cloison médiane peut &tre 1'unm ou
L'gutre des "supports rigidea" déerits plus hout.

On trempe la cloison médiane du cadre, "esdche" dans la cire liquide une ou
plusicurs fois, pour épaisseur et lowiner dans le goufrier avee le rouleau.

V. cAUFRAGE DE FEUILLES DE CIRE GAUFREES TRES FINES POUR LTEL EN SECTION.

Procéder de ln mlme fagon que pour les feuilles de cire gaufrée, chap I,
mais avec de la cire plus choude (plus fluide), ou moins de trewpoges, pour
épaisseur plua faible. -

De plus, 1'emploi du support de trempage domne de trés bons résultats, por
un simple trempoge : cire paufrée trés fime présentant un beau dessin fini
sur une face, ot une wutre foce bien ébauchée. Ceci grice & la finesse de
la c¢cire qui reproduit parfeitoment le relief par dépSBt.

Actuellement, fje traveille & unc matrice de trempuge spéciale pour cire
gaufrée fine pour section frangaise (180 x 105 am), avec laquelie on
procédera de lo m8me monidre.

I IE. syvreerien v caveRIen, ]

Toujours mettoyer & 1l'eau et au savon, avec éponge et brosse douce, Bviter
les détergents, les dissolvants ot essences.

Aprde usage, stocker les mairices & plat, & 1'abri du soleil, et ei posaible
& 1'abri de la poussidre. Ne pas les plier.

Le caoutchouc composant les matrices est trds résistont, et, utilisé
normalenent, doit résister plusieurs années, -

Eviter de mouiller le roulean (pas d'eau dans les roulementa),

A toutes fins utileas, je vous signale que mes prototypes, aprés 8 ans d'uti-
lisation sont toujours en bon état.
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L'univers du miel
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